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UWAGI:

1)Stal S235JRG2 wg PN-EN 10020:2003.
2 ) Konstrukcje stalowg nalezy wykona¢ w klasie EXC2 wg wytycznych normy
PN-EN1090-2+A1:2012/Ap1:2014-09.
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dx KOTWY WKLEJANE M12 K.8.8
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POLOZENIE NA DACHU WG PROJEKTU BRANZOWEGO,,
PRZED WYKONANIEM WYMIARY USTALIC Z DOSTAWCA

URZADZENIA.

ZESTAWIENIE DLA 1 SZT. PD-1

profl masa
o PROFIL /blach. gr| dfugosc |jed. [kg/m]
pozycjalllose[szt.] from] (mm] [bloch. szer Masa [kq]
[mm]
WYKAZ PROFILI GLOWNYCH PODSTAWY PD-1
i HEAT20 3460 19,9 137.77
5 RK60x60x4,0 872 6,71 29.26
5 RK80x80x4,0 587 9,33 16.43
5 RK80x80x4,0 777 9,33 21.75
SUMA 183.39
DADATEK N
[ACHY | SPOIN 2% 0.9
SUMA 225.74

SZCZEGOLOWE ZESTAWIENIE BLACH, SRUB WG PROJEKTU
WARSZTATOWEGO — WYKONAWCY, PROFILE ZAMAWIAC WG
PROJEKTU WARSZTATOWEGO WYKONAWCY.

Zabezpieczenie CYNKOWANIE OGNIOWE (C2VH), MIN. 60um

bl.12

1)8ruby klasy 8.8(B) zgodnie z PN-EN 1SO 4014, ocynkowane ogniowo zestawy
(Sruba, dwie podktadki hartowane, nakretka - w potaczeniach na jedng $rube
stosowa¢ dwie nakretki lub nakretki z wktadkg zabezpieczajaca przed odkreceniem)
wg PN-EN 15048.

2) Do potaczen sprezanych stosowac gotowe zestawy Srubowe HV ($ruba, dwie
podktadki, nakretka) klasy 10.9(A) zgodnie z PN-EN14399, ocynkowane i
smarowane MoS. Dokrecanie $rub i kontrola sprezenia tych potaczen kluczem
dynamometrycznym. Momenty dokrecen dla poszczegolnych $rub wg Producenta
zestawu HV.

SPOINY:

1)Elementy taczy¢ ze sobg na catej dtugosci przylegania za pomoca spoin czotowych lub
pachwinowo-obwodowych.

2) Grubosci spoin pachwinowych "a" w zaleznosci od rodzaju faczonych elementéw:
-rura z rurg; a= grubos$ci $cianki cieiszego z taczonych elementéw,

-blacha lub ksztaltownik walcowany z rura; a= gruboci Scianki rury lecz nie wigcej niz 0,7
grubosci elementu.

-pozostate elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z fgczonych elementéw

3) Spoiny czotowe stosowac o petnym przekroju ciefiszego elementu.

4) Zalecanane jest stosowanie elektrod EB146.

5)Powyzsze informacje zobrazowano na detalach spawania.

6) Szczegdly spawania wg Projektu warsztatowego Wykonawcy

PROJEKT WARSZTATOWY:

1) Elementy wysytkowe wydac z dotgczonymi blachami weztowymi itp., $rubami,
kotwami, podktadkami i nakretkami wg projektu Warsztatowego Wykonawcy.

2)  Napodstawie niniejszego PT przed przystapieniem do prac Wykonawca
zobowigzany jest do sporzadzenia projektu Warsztatowego, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Projektanta.

3)  Dokladne dlugosci oraz ilosci elementéw ustali¢ na etpaie projektu warsztatowego.
Projekt warsztatowy opracowa¢ w oparciu 0 wszystkie branze.

- wymagania $rednie wg PN-EN ISO 5817
- poziom jakosci spawalnictwa - STANDARDOWY wg PN-EN [SO 3834-3

-klasa wadliwosci zigcza doczotowych potaczen spawanych R2 wg PN-EN ISO 10675-1:2022-05

3) Stopien korozyjnosci C2VH wg PN-EN ISO 12944-22-2001. Powierzchnie elementéw nalezy
przygotowac zgodnie z wymaganiami EN ISO 12944-4 oraz EN ISO 8501. Powierzchnie do cynkowania
I&I nalezy odttuscic i przygotowa¢ metodg strumieniowo-$cierng do P2 wedtug PN EN 1090-2 i Sa2.5 wg PN

4)Ochrona antykorozyjna
- elementy zewnetrzne (podstawy, itp.) cynkowane ogniowo gr. powfoki ok. 60 mm.

5) Powierzchnie stykowe w potaczeniach sprezanych malowaé farbg podktadowa do grubosci suchej
powtoki 100 mm. Po sprezeniu polaczenia powierzchnie w strefie operacyjnej nalezy oczysci¢, a nastepnie
pokry¢ wiasciwym zestawem powlok malarskich.
6) Wszystkie profile otwarte nalezy zaslepic.

7) Rozpatrywa¢ tacznie z projektem Architektonicznym oraz projektami branzowymi.

8)Na podstawie niniejszego PT przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzenia projektu warsztatowego.
9) Elementy wysytkowe wydac¢ w Projekcie Warsztatowym z dotaczonymi elementami weztéw tj. blachami
weztowymi, $rubami, kotwami, podktadkami i nakretkami itp..
10)Doktadne diugosci oraz ilodci elementéw ustali¢ na etpaie projektu warsztatowego. Projekt
warsztatowy konstrukcji stalowej opracowaé w oparciu 0 wszystkie branze.

STAL: S355JR

poz. £0.000 = 110,10 m n.p.m.
Elektrody wg zalecen technologa
Zabezpieczenie a-kor wg opisu

INWESTOR  4mass S.A. ul.
Kobykowska 2 05-200 amMmelss
Wolomin o

BIURO PROJEKTOW

NEOPROJEKT Sp. z 0.0. Wileriska 2,
25-411 Kielce
tel. (041) 34 17 900, fax (041) 34 17 910

=
NEOPROJEKT

Nazwa inwestycji/adres:

Budowa budynku ustugowego wraz z zagospodarowaniem
terenu oraz infrastrukturg techniczng w tym: budowa miejsc
postojowych, budowa podziemnego zbiornika wody do
celow przeciwpozarowych, budowa nowych odcinkéw
instalacji zewnetrznych: wodociagowej, kanalizacji
sanitarnej, kanalizacji deszczowej, gazowej i elektrycznych,
oraz przebudowa drég wewnetrznych, placow
manewrowych i chodnikow.

Adres: ul. Kobytkowska 2, 05-200 Wotomin
dz.nr.ewid.:162/4,162/6,162/7,162/8,162/9,162/10,162/11,
162/12, 62/13, 162/14, 162/15, 162/16, 162/17,162/18
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TYTUL RYSUNKU : NRRYS.
PODSTAWA POD CENTRALE PW-K-W-04
PD-1
STANOWISKO IMIE | NAZWISKO Nr uprawnien Podpis i data
i specjalnosé
PROJEKTANT mgr inz. PIOTR KUDLA SWK/0016/PWOK/05
spec. konstrukcyjno - budowiana 0912025
mgr inz. RAFAL SWKIO025/PO0KI0S
SPRAWDZAJACY PODSTAWKA spec. konstrukeyjno - budowlana
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